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MANTENIMIENTO INDUSTRIAL PREVENTIVO

100 horas

OBJETIVOS

* Realizar el mantenimiento preventivo en maquinas, equipos e instalaciones.
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CONTENIDOS

MODULO 1. Contexto Energético y Marco Legal
TEMA.1. Contexto energético.

TEMA.2. Marco legal de la energia renovable.

1. CONCEPTOS GENERALES Y FUNCIONES DEL MECANICO

1.1. Conceptos generales y funciones del mecanico.

1.2. Definicién de los puestos de operario y personal de mantenimiento.

2. CONOCIMIENTO DE LOS METALES

2.1. Introduccion.

2.2. Propiedades fisicas de los metales.

2.3. Propiedades quimicas de los metales.

2.4. Metales férricos, fundicién y aceros.

2.5. Metales no férricos, cobre, estafio, aluminio, plomo, zinc.

2.6. Tratamiento térmico de los metales férricos y no férricos

3. CONTROL DE POTENCIA
3.1. Funciones y constitucién de los arrancadores.
3.2. Seccionamiento.
3.3. Proteccién contra los cortocircuitos y sobrecargas.

3.4. Asociacion de aparatos: la coordinacion.
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4. NEUMATICA E HIDRAULICA
4.1. Neumética.
4.1.1. Simbologia.
4.1.2. Ejemplos de circuitos.
4.2. Hidraulica.
4.2.1. Liquidos hidraulicos.
4.2.2. Aditivos.

4.2.3. Esquema basico de un circuito hidraulico.

5. ELEMENTOS MECANICOS DE TRANSMISION Y
TRANSPORTE

5.1. Elementos mecanicos de transmision y transporte.
5.2. Maquinas simples.

5.3. Cojinetes de friccion.

5.4. Cojinetes de rodadura o rodamientos.
5.5. Fallos en los rodamientos.

5.6. Designacion de los rodamientos.

5.7. Transmisiones.

5.7.1. Transmisiones por engranajes.

5.7.2. Transmisiones por cadena.

5.7.3. Transmisiones por correa.

5.7.4. Transmisiones por ruedas de friccion.

5.8. Roscas.
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6. MANTENIMIENTO PREDICTIVO Y PREVENTIVO

6.1. Introduccion.
6.2. Filosofia actual del mantenimiento. Minimizar paradas imprevistas.

6.3. Eficacia de las paradas programadas y planificadas para la reduccién de las
paradas totales.

6.4. El cuidado basico de los equipos.

6.4.1. Limpieza.

6.4.2. Lubricacion programada.

6.4.3. Ajustes

6.5. Colaboracion del personal de produccion
6.6. Inspecciones perioddicas programadas. Subjetivas y objetivas
6.7. Inspecciones

6.8. Dafios en los equipos.

6.8.1. Visual.

6.8.2. Liquidos penetrantes.

6.8.3. Detectores ultrasonicos.

6.8.4. Radiografias, etc.

6.9. Temperatura.

6.9.1. Termometros de contacto.

6.9.2. De infrarrojos.

6.9.3. Termografia.

6.9.4. Control en rodamientos.
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6.9.5. Desalineacion.

6.9.6. Aislamiento térmico

6.9.7. En bombas.

6.9.8. Caudal.

6.9.9. Fugas.

6.9.10. Ruido.

6.9.11. Temperatura de los rodamientos
6.10. Otros

6.11. Conclusiones

7. MANTENIMIENTO MECANICO

7.1. Introduccion.

7.2. Equipos mecanicos mas importantes y su funcion en la instalacion.
7.3. Descripcion de los distintos equipos y sus tipos.

7.4. Refinos. Depuradores. Ciclones. Pulpers.

7.5. Mesa de fabricacidon (elementos desgotadores, cajas de vacio y rodillos).
7.6. Cilindro aspirante.

7.7. Prensas humedas.

7.8. Bombas de vacio.

7.9. Secadores. Sistemas de condensados. Sifones. Condensador, etc.
7.10. Enrolladora Pope.

7.11. Bobinadoras.

7.12. Otros equipos como: Carretillas elevadoras. Basculas, etc.
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7.13. Conclusiones.

8. MANTENIMIENTO ELECTRICO Y DE INSTRUMENTACION

8.1. Introduccion.

8.2. Equipos eléctricos mas importantes y su funcion en la instalacion.
8.3. Descripcion de los distintos equipos y sus tipos.

8.4. Motores.

8.5. Centros de control de motores.

8.6. Accionamientos de continua y alterna.

8.7. Equipos de instrumentacion mas importantes y su funcion en la instalacion.
8.9. Descripcion de los distintos equipos y sus tipos.

8.10. Sistema de control distribuido.

8.11. Sistemas de aire acondicionado.

8.12. Medidores de consistencia, caudal, nivel, etc.

8.13. Sistema de control de calidad, scanne.r

8.14. Conclusiones.

9. AJUSTES Y TOLERANCIAS

9.1. Introduccion.

9.2. Sistema ISO, (Sistema internacional de tolerancias).
9.3. Posicion de la zona de tolerancia.

9.4. Tolerancia de forma y posicion.

9.5. Acotaciones de las tolerancias.
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9.6. Ajustes.

9.7. Sistemas de ajustes.

10. MEDICION Y ACOTACIONES DE PIEZAS

10.1. Introduccién.

10.2. Elementos de acotacion.

10.3. Tipos de cotas.

10.4. Reglas de acotacion.

10.5. Formas de acotacion.

10.6. Formas de colocacion de las lineas de cota.
10.7. Acabados superficiales.

10.8. Formas de anotar en los planos los signos de las normas DIN 140, DIN 3.141
y UNE 1.037.

10.9. Reglas fundamentales para las mediciones.
10.10. Manejo de instrumentos de medida.

10.11. Errores de medicion y exactitud en la medida.
10.12. Medicion de longitud.

10.13. Medicién de angulos.

10.14. Medicion de angulos con instrumentos fijos.

10.15. Medicién de angulos con transportador.

11. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES
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